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Fiérberei-Chemiker.
Von Dr. Sigmund Kapff, Aachen.

Firbereien, sowie Fabriken der Textil-
industrie, welche Firbereibetrieb haben,
gehen mehr und mehr dazu tber, fir die
Leitung dieser Betriebe, sowie zur Prifung
der in diesen Fabriken gebrauchten Chemi-
kalien und zur Auffindung neuer Verfahren,
Chemiker anzustellen.

Noch vor 10 bis 15 Jahren gab es nur
einige wenige Firberei-Chemiker; in den
Farbereien herrschten allgemein die Férb-
meister, Leute, welche die Firberei hand-
werksmissig erlernt baben und deren Haupt-
kunst und Thitigkeit im genauen wund
raschen Férben nach gegebenen Mustern be-
steht; ausserdem haben sie die Awufsicht
iber die Fiérberei und den Einkauf der
Farbstoffe zu besorgen. Irgend welche che-
mischen Kenntnisse besitzen diese Meister
in den seltensten Féllen, und demgemiss
sind auch keine Laboratorien oder Versuchs-
firbereien vorhanden. Seit Jahren jedoch
haben derart geleitete Betriebe unter Miss-~
stinden zu leiden, die sich mebr und mehr
steigern und zu deren Abhiilfe dann die An-
stellung eines Chemikers beschlossen wird.
Die Griinde dieser Missstinde ergeben sich
aus folgenden Umsténden: Frither wandten
sich die Farbenchemiker fast ausnahmslos
der Farbstoffsynthese zu, mit der Anwendung
der Farbstoffe in der Praxis beschiftigte sich
kaum ein Chemiker; man fiberliess dem
Praktiker, d. h. dem Farbmeister, sich, so
gut es ging, damit abzufinden. Heute ist
dies jedoch ganz anders, seit sich hervor-
ragende Chemiker mit der Erforschung der
Wolle, Baumwolle, Seide, fiberhaupt der
Gespinnstfasern und deren Eigenschaften
und Verbalten gegen Farbstoffe und andere
Chemikalien beschiftigen. Die wissenschaft-
lichen Arbeiten auf dem interessanten, bei
weitem noch nicht erschipften Gebiet der
Farberei, Bleicherei und Faserstoffkunde
haben eine Menge praktisch werthvoller Ver-
fahren und die Einfithrung zahlreicher neuer
Stoffe in die Firbereiindustrie zur Folge
gehabt; ich erinnere nur an die verschiedenen
kiinstlichen Seiden, das Viscoid, das Wasser-
stoffsuperoxyd, das Natriumsuperoxyd und
das Ozon als Bleichmittel, die elektrische
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Bleiche, den Ersatz des Brechweinsteins
durch Antimonfluorid und andere Salze, des
Weinsteins durch Milchsiiure, Lactolin und
Lignorosin, die Entwicklung der Azofarb-
stoffe auf der Faser selbst u. a. Damit war
schon der Eintritt des Chemikers in die
Firbereipraxis gegeben; hierzu trat noch das
dringende Bediirfniss einer Controle simmt-
licher Farbchemikalien und Farbstoffe. Durch
die Verwendung verfilschter, ungeeigneter
oder veralteter Chemikalien und Farben
geben Firbereien unndthige und grosse Sum-
men aus, die durch eine sachgemisse Priifung
leicht erspart werden k&nnen. Der Werth
einer solchen wird allméhlich von immer
weiteren Kreisen erkannt, und die Folge
davon ist die Anstellung eines Chemikers.
Man sucht in einer Zeitschrift einen Chemiker
und wihlt dann einen ,geiibten Analytiker®.
Hat derselbe seine Stellung angetreten, so
kommen jedoch nur zu oft beiderseits Ent-
tduschungen. Man erwartet von dem Che-
miker, dass er rasch alle Schiden curirt;
die Ausgaben fiir Farbmaterialien sollen
kraft seiner Untersuchungen sinken und thun
es nicht, man legt ihm fehlerhafte Waare
vor, und er kann weder Ursache noch Ab-
hilfe angeben. Der Chemiker weiss eben
mit den ibm zur Untersuchung iibergebenen
Stoffen nichts Rechtes anzufangen, denn ohne
genaue Kenntniss des Zweckes der einzelnen
Stoffe vermag auch der beste Analytiker
kein praktisch nutzbringendes Urtheil {iber
dieselben abzugeben. Durch Studium eines
Lehrbuches iiber Férberei und durch Beob-
achtung des praktischen Betriebes wird er
sich zwar allmshlich so einarbeiten, dass er
seiner Firma den erwarteten Nutzen bringt,
allein oft wartet die Firma diesen Zeitpunkt
nicht ab, sondern 16st das Verhiltniss vor-
her und kehrt zu den alten Zustinden zu-
rick oder sucht einen andern Chemiker,
diesmal aber ,mit Erfahrung auf dem Gebiet
der Wollfiirberei“ oder dergl. Ein solcher
Chemiker wird von vornherein eine nutz-
bringende Thitigkeit entfalten; er riumt mit
den unvortheilhaften Stoffen auf und vermag
manche Frage zu l8sen, die vorber Schaden
und Arger gebracht hat. Seine Stellung
gegeniiber den Meistern und Arbeitern ist
auch eine weit giinstigere als diejenige,
welche der in der Firberei unerfahrene Che-
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miker einnimmt, der mangels praktischer
Kenntnisse nicht nur keine Fragen beant-
worten kann, sondern selbst erst von diesen
Leuten lernen muss. Der Einfithrung von
Neuerungen in die Firberei werden die Ar-
beiter aus Bequemlichkeitsgriinden oder aus
Unkenntniss oft Schwierigkeiten bereiten,
welchen nur durch véllige Sachkenntniss und
Sicherheit und womdglich eigenes Handan-
legen erfolgreich entgegengetreten werden
kann. FEin Firbereichemiker soll also nicht
pur firbereichemisch erfahren sein, sondern
ebenso sehr in den Handhabungen und dem
maschinellen Theil der Féarberei Bescheid
wissen. Gerade in dieser Richtung sind in
den letzten Jahren zahlreiche Neuerungen
eingefihrt worden, welche fir die Praxis
ebenso wichtig sind, wie die Fortschritte der
Farbenchemie.

Aus diesen Darlegungen durfte ersichtlich
sein, dass einerseits in der Textilindustrie
ein steigendes Bediirfniss nach Chemikern
vorhanden ist, und dass andererseits diese
Chemiker vor ihrem Eintritt in diese In-
dustrie eine griindliche Specialausbildung
genossen haben miissen, wenn sie den in sie
gesetzten Erwartungen entsprechen und eine
in Bezug auf Thitigkeit und Gebhalt befrie-
digende Stellung einnehmen wollen. Ein
theoretisch und praktisch in Férberei ausge-
bildeter Chemiker hat im Gegensatz zu den
in vielen andern Zweigen der chemischen
Industrie beschiftigten Fachgenossen einen
angenehmen Beruf durch die Abwechse-
lung von Betriebs- und Laboratoriumsthatig-
keit, durch die Priifung der bestindig er-
scheinenden Neuerungen und die Gelegenheit
zur Forschung auf einem Gebiete, das noch
nach vielen Richtungen hin ausbauungsfihig
ist. Der Umstand ferner, dass in den Fir-
bereien fast durchweg nur ein einziger Che-
miker n&thig ist, verschafft letzterem von
vornherein die erwiinschte Selbstindigkeit,
setzt aber andererseits wieder volle Kennt-
niss der Firberei voraus.

Auf welche Weise kann nun ein Chemiker
eine solche Specialausbildung in der Firberei
erlangen und auf was alles hat sich diese
Ausbildung zu erstrecken?

Was die letztere Frage betrifft, so muss
ein Farbereichemiker zunichst die Eigen-
schaften der verschiedenen Gespinnstfasern
kennen, die wichtigsten Farbstoffe und die
Anwendung derselben in der Firbereipraxis,
die Firberei- und Bleichereiverfahren, die
sachgemisse und rasche Untersuchung und
Beurtheilung der in der Farberei, Wischerei,
Bleicherei und Appretur gebrauchten Stoffe,
ferner die Beschaffenheit, die Vortheile und
Nachtheile der in dieser Industrie verwen-

deten Maschinen und Vorrichtungen, deren
Zahl und Mannigfaltigkeit eine ganz bedeu-
tende ist, und schliesslich soll er im Firben
selbst und im Umgehen mit diesen Maschinen
geiibt sein.

An unseren Universititen, mehr noch an
den technischen Hochschulen, ist zwar das
eine oder andere der erwihnten Gebiete ver-
treten, namentlich ist dies an den techni-
schen Hochschulen Charlottenburg, Dresden,
Ziirich und an der Chemieschule in Mil-
hausen i. Els. der Fall, wo Vorlesungen fiber
die Technologie der Gespinnstfasern, Farb-
stoffe und Férberei gehalten werden; ein die
gesammte Firberei und Bleicherei theoretisch
und praktisch umfassender Unterricht jedoch,
besonders die Gelegenheit zu praktischen Ar-
beiten mit Maschinen, wie sie dem Gross-
betrieb entsprechen, und mit Waarenmengen
und Stoffen, die dem Grossbetrieb entstammen
und dort auch weiter verarbeitet werden, ist
an unseren Hochschulen vorliufig noch nicht
geboten. Dass aber ein solches mit dem
wissenschaftlichen Unterricht Hand in Hand
gehendes praktisches Arbeiten fir den
Studirenden sowohl, wie fiir die betreffende
Industrie von grésstem Werth ist, dies ist
heute wohl allgemein bekannt und beweisen
es die mit den technischen Hochschulen ver-
bundenen maschinentechnischen und elektro-
technischen Institute, und das von ministe-
rieller Seite ausgesprochene Bestreben, den
Unterricht in specieller Technologie an den
Hochschulen stindig zu erweitern.

Ehe dieser Plan durchgefiihrt ist, miissen
solche fiir die Praxis bestimmte Specialaus-
bildungen an den Industrie-Fachschulen
ertheilt werden, welche theils vom Staat,
theils von Stiddten, theils von der Industrie
errichtet wurden und in letzter Zeit nament-
lich in Preussen sich eines hohen Auf-
schwunges erfreuen.

Die Fachschulen fiir Textilindustrie haben
fast durchweg regelrechte, fabrikmissige Be-
triebe, in welchen die Schiiler neben den
Arbeitern an den Spinnerei-, Weberei- und
Appreturmaschinen arbeiten. Diese Art des
praktischen Unterrichts ist natiirlich die
lebrreichste; sie lidsst sich auch fiir die
Spinnerei, Weberei und Appretur um so
vollkommener durchfiibren, als sich die ver-
schiedenen Schulen wiederum specialisiren
kénnen, d. h. die eine Schule z. B. nur fir
die Bearbeitung der Wolle, die andere nur fir
die der Baumwolle u. s. w. eingerichtet ist.
Praktisch begriindet ist diese Specialisirung
dadurch, dass z. B. ein Spinnereitechniker
fast ausnahmslos sich entweder nur in der
Wollspinnerei oder nur in der Baumwoll-
spinnerei ausbildet, da auch im Grossbetrieb
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diese Specialisirung vorhanden ist. In der
Farberei liegen die Verhiltnisse jedoch anders.
Wer sich die Firberei zu seinem Berufe
wihlt, weiss vor seiner Ausbildung allermeist
picht, ob er in einer Woll-, Baumwoll-
oder Seidenfarberei oder Druckerei Anstel-
lung finden wird, und er wiirde in seiner
Bewegungsfreiheit sehr beschrinkt sein, falls
er z. B. nur mit der Wollfirberei vertraut
wire; andererseits wird in einer Menge vomn
Firbereien sowohl Wolle als Baumwolle ge-
firbt und meist auch gebleicht, ferner sind
fir die gewaltige Halbwollen- und Halb-
seidenindustrie Kenntoisse in Woll-, Baum-
woll- und Seidenfirberei zugleich nothwendig.
An einer Firbereischule muss also das Ge-
sammtgebiet der Bleicherei, Farberei und
Druckerei gelebrt werden. Die fiir den prak-
tischen Unterricht hieriz ndtbigen Maschinen
und Vorrichtungen sind sehr zahlreich, da
die verschiedenen Gespinnstfasern in losem
Zustand, als Halbfabrikate, Stranggarn und
Gewebe gefirbt werden und jede dieser Formen
wieder verschiedene Maschinen erfordert.
Wollte man fiir all das einen fabrikmissigen
Betrieb einrichten, so wiirde dies, was Kosten
und Umfang anbetrifft, weit {iber das Maass
der zu Gebot stehenden Mittel hinausgehen,
auch wiirde der Betrieb einer so vielge-
stalteten Fiarberei, Bleicherei und Druckerei
wegen der aus den verschiedensten Industrie-
bezirken zu beschaffenden Waaren die gréssten
Schwierigkeiten bereiten,

Die zweckmissigste Rinrichtung von
Farbereischulen hat daher an den verschie-
denen Stellen einstweilen die verschiedenste
Beurtheilung erfabren. Theils sind einzelne
Maschinen vorhanden, wie im Grossbetrieb,
allein die Beschaffung der hierzu ndthigen
Waaren macht Schwierigkeiten und stellt
sich fiir die Schiilerarbeiten zu theuer; theils
sind die Maschinen in kleinen Modellen vor-
banden, doch das Arbeiten biermit entspricht
wieder nicht den Verhidltnissen im Grossen;
theils sind fiberbaupt keine Maschinen vor-
handen, und es wird die praktische Farberei
nur an der Hand von Zeichnungen gelehrt.
Eine einheitliche Gestaltung des Unterrichts
an Firbereischulen steht hiernach noch aus,
ist aber jedenfalls sehr wiinschenswerth!).

1 Die in jingster Zeit durch Beihilfe des
preussischen Staates neueingerichicte Firbereischule
in Aachen besitzt eine Ausstattung von Maschinen,
welche in Construction und Handhabung genau den
im Grossbetrieb gebrauchten entsprechen, jedoch
nur ungefihr ein Viertel der im Grossen dblichen
Waarenmengen fassen. So ist z. B. eine automa-
tische Sticktarbemaschine far 1 bis 2 Sticke vor-
handen, ein mechanischer Farbeapparat (System
Schirp) zum Firbeu von Partien von 13 bis 25 kg
losem Spinnmaterial, von Kammzug, Bobinen etec,

Durch vorstehende Schilderung diirfte
jedenfalls dargelegt sein, dass durchgebildete
Firbereichemiker eine dankbare und abwechs-
laogsreiche Thitigkeit in der Industrie ent-
falten konnen, und dass andererseits letztere
von solchen Chemikern bedeutende Vortheile
erwarten darf, dass jedoch Chemiker ohne
Specialausbildung sick nur schwer eine be-
friedigende Stelle in Farbereien zu erwerben
vermogen und die Uberzeugung von einer
nutzbringenden Thitigkeit eines Chemikers
in der Firberei- bez. Textilindustrie iiber-
baupt vielfach zerstéren oder nicht auf-
kommen lassen.

Ueber die Untersnchnng von Veilchen-
priparaten aunf Jonon.
Von R. Schmidt.

(Mittheilung aus dem wissenschaftlichen Laborato-
rinm von Haarmann u, Reimer, Holzminden.)

Das Jonon wurde 1893 von Tiemann
und Kriiger nach Isolirung des Irons aus
dem Extract der Iriswurzel und eingehender
Untersuchung dieses Korpers synthetisch
dargestellt?).

Als Reaction zum Nachweise des Jonons
wurde seine Uberfithrbarkeit durch Kochen
mit Jodwasserstoffsiure in einen Kohlen-
wasserstoff, das Jonen C; Hyy, und die Oxy-
dation des letzteren zu einer wohlcharak-
terisirten S#ure, der Joniregentricarbonsinre
(Fp. des Anhydrids 214°% benutzt. Diese
Reaction beruht auf der Constitution des
im Jonon vorliegenden Kohlenstoffskeletts.

Um noch eine weitere Charakterisirung
und einen leichteren Nachweis des Jonons
zu ermbglichen, untersuchten Tiemann
und Kriiger die Derivate desselben und
empfahlen, gestitzt auf diese Arbeiten,
zur Erkepnung des Jonons eine Verbin-
dung, welche dasselbe mit p-Br-Phenyl-
bhydrazin lieferte. Dieselbe schmolz anfangs
nicht scharf um 185° gab aber nach mehr-
fachem Umkrystallisiren wohlausgebildete,
charakteristische Krystalle vom constanten
Fp. 142—143°?

Als Grund f{ir das erwihnte Verhalten

des  Jonon-p-Br-Phenylhydrazons ergaben

Kupfer-, Holz- and Bleiwannen fiir 15 bis 20 kg
Stranggarn, eine Chlorkalk- and eine elektrische
Continue-Bleicheinrichtung fir 20 bis 40 kg Waare,
ferner eine kleine Druckmaschine, Hotflue, Dimpf-
und Kochkessel u.s. w. Das nothige Material fir
diese Einrichtung ist leicht zu beschaffen und die
Kosten des Betriebes stellen sich sehr niedrig.

1) Ber. 26, 2675. — Compt. rendus 117, 548.
D.R.P. 73089.

?) Ber. 28, 1754.
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